


ロール清掃頻度

が高く生産停止

時間が長い

粘着性フィルム

が剥離しない、

しにくい

Tダイス
パージ時間が長い

腐食環境の為
ロール、Tダイスの
交換頻度が高い







400nm

270nm

加熱によりめっき表面に
クラックが発生

表面、クラック部分に
樹脂やオリゴマーが堆積

表面拭きとり後も
クラック内に汚れが残存

残留した汚れが
欠点の原因になる

めっき表面 めっき表面…オリゴマーめっき断面

堆積加熱後 清掃後 汚染







通常HCr KR-MS

汚れ KR-MS



通常HCr KR-MS

汚れ KR-MS

布が汚れに届かない
布が汚れに届く汚れが落ちにくい

汚れが落ちやすい
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HCrめっき_表面粗さ【Ra 0.02】

PETフィルム 厚さ125μｍ使用

HCrめっき 粗さRa 0.02
HCrめっき+KR-MS 粗さRa 0.02

0.22N/㎠
※樹脂温度100℃時





変色しない




