


フィルムに
シワが発生
してしまう

フィルムが
蛇行して
しまう

フィルムに
擦り傷が

発生してしまう

フィルムに
ロール形状が
転写してしまう





硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます



特殊構造により軽量化に成功 取り扱いがより容易に！

重心の位置が内側にある
低慣性モーメントにより

加速・減速の追従性が良く

スリップしにくい

ロールシェル

軸 部
リ ム

硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます



独自技術でカーボン素材に直接めっきを実現

超軽量化 交換時の取り扱いが容易に

高剛性化 長尺でもたわみを少なく設計可能

再加工が可能になり低価格・短納期化が出来ます

硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます



※ ロールサイズφ120×2500㎜の場合
※ 停止時間について
張力：600N/2300㎜ 抱き角：90°150m/minの速度から
スリップが発生しないように停止する時間

硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます



硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます硬化クローム工業は、こんな提案が出来ます



空気の逃げ道がなく
巻き込んだ随伴空気流でトラクションが減少、
ロールがスリップしてしまうため
フィルムに擦り傷がついてしまう。

擦りキズ発生！！

スリップ発生！！

ウェブ
巻き込んだ随伴空気層

鏡面ロール 断面図

随伴空気流の
巻込み



溝内部に汚れが溜まってしまい、
コンタミの原因に
溝内部の清掃はかなり手間がかかる

シワが発生！！

溝付きロールではトラクションが強く
フィルム厚みなど生産条件が変わると
シワが発生する場合がある

ウェブ

溝付きロールの断面図

汚れが堆積



不均一な梨地状態の場合
部分的な突起がフィルムに
ダメージを与えてしまう
薄いフィルムでは梨地形状が
転写してしまうこともある

ウェブ

梨地ロールの断面図



特殊形状により
フィルムを確実にグリップ

優れた離ロール性で
高速搬送を実現

均一な表面形状のため
転写なし
均一な表面形状のため
ゴミが堆積しにくい
均一な表面形状のため
清掃しやすい

ウェブ
KR-GPの断面図

数ミクロンサイズのエッジのない
半球状の微細凹凸表面



空気の逃げ場がない トラクションが強すぎ
溝にゴミが溜まる

突起がスクラッチキズをつける

KR-GP




